CANNONI CONRAD

FICHA TECNICA -

ESTACION AUTONOMA #15

La mejor solucién para la supresion de polvo y olores en vertederos y
plantas de reciclaje de residuos, minimizando el consumo de agua

Mas de 40 m de chorro impulsado por una bomba de alta presién de gran

calidad.

Cafién nebulizador
Capacidad del depésito
Grupo generador
Manipulacién
Automatizacion

Gama

N. Boquillas

Coronas

Automatizacién PLC

Rotacion

Inclinacién

Potencia del ventilador
Potencia total instalada

Ascenso / Descenso

@ VENTILADOR
Presion

Consumo de agua
P

Superficie cubierta

C42

3000L / 5000L

Diesel integrado
Inforcible

PLC integrado

40 m

64 - seleccionable 32|32

2 coronas de aluminio - calentadas con resistencia eléctrica para

un funcionamiento bajo cero.

Electronica PLC integrada, Encendido de los faros, Encendido de
la bomba de agua, Encendido del calefactor de la corona,
Encendido del ventilador, Funcién de pausa/trabajo, Ajuste de la
rotacion de 0° a 340°, Subida/bajada de la pluma articulada,

Temporizador diario y semanal, Boquillas activas seleccionables.
340° automatico con servomotor

-20° +45° automatico

3 Kw-400V-50Hz

8 kw

s6lo con montaje de pluma articulada - altura de trabajo

alcanzable 5,5 m

410 mm - 3200 rpm

50 - 60 bar - bomba de alta presién integrada
18-21 I/min

65

4700 m?

ES




CANNONI CONRAD

Ruido

Filtro de agua
Capacidad de filtrado
Conexidén de agua

Bomba de agua incluida

Conexion eléctrica

Opciones disponibles

FICHA TECNICA -

70 dB

Filtro de acero inoxidable inspeccionable
250 microM Malla 60, 100 micron

1% " - Cierre de leva

Electrobomba centrifuga multietapa vertical autoaspirante para
funcionamiento por gravedad. No requiere presién de entrada de

agua
CEE 32A 3P+N+E

Kit Industria 4.0, Kit de lanza de lavado a presiéon con 10 m de
mangueras de alta presion conectadas, Bomba dosificadora para

la eliminacién de olores, Mando a distancia
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